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PREFACIO

Gracias por haber escogido un producto de Tecfluid S.A.

Este manual de instrucciones permite realizar la instalacion,
configuracion, programacion y mantenimiento del equipo. Se
recomienda su lectura antes de manipularlo.

ADVERTENCIAS

e Este documento no puede ser copiado o divulgado en su
integridad o en alguna de sus partes por ningun medio, sin la
autorizacion escrita de Tecfluid S.A.

e Tecfluid S.A. se reserva el derecho de realizar los cambios que
considere necesarios en cualquier momento y sin previo aviso,
con el fin de mejorar la calidad y la seguridad, sin obligacion de
actualizar este manual.

e Asegurese de que este manual llega al usuario final.

e« Conserve este manual de usuario en un lugar donde pueda
acceder a él en el momento en que lo necesite.

e En caso de pérdida, pida un nuevo manual o descarguelo
directamente desde nuestra pagina web www.tecfluid.com
apartado de Descargas.

e Cualquier desviacion de los procedimientos descritos en este
manual de instrucciones puede originar riesgos a la seguridad del
usuario, dafar la unidad, © provocar errores en su
funcionamiento.

« No intente modificar el equipo sin permiso. Tecfluid S.A. no se
responsabiliza de ningun problema causado por una modificacion
no permitida. Si necesita modificar el equipo por cualquier motivo,
contacte con nosotros previamente.
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SERIE M21

INTRODUCCION
Los caudalimetros de la serie M21 son medidores de caudal para liquidos, gases y vapor.
Son instrumentos muy robustos que pueden trabajar en condiciones extremas.

Disponen de indicacion local de caudal por transmision magnética, con escalas calibradas
en I/h, m¥/h, kg/h, t/h, %, etc.

Pueden incorporar automatismos o transmisores electrénicos que permiten enviar sefiales
de alarma y caudal a un equipo remoto.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Basado en el principio de area variable.

El caudalimetro consta de un tubo medidor y un flotador interior. El empuje del fluido
desplaza el flotador hasta un punto de equilibrio. El &rea que se obtiene entre el flotador y el
tubo es proporcional al caudal.

El punto de equillibrio depende de:
o E = Empuije del fluido
o Ff = Peso del flotador
« Al = Area libre de paso

donde:
(Al'= Ao, area del obturador - Af, area del flotador)




El modelo M21 funciona siempre en posicion vertical, con el sentido de flujo ascendente.
El punto de equilibrio se determina considerando la fuerza del fluido y el peso del flotador.

Los modelos M21-H... disponen de entrada y salida horizontal, y opcionalmente pueden
incorporar una valvula de regulacion a la entrada.
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4.2

4.3

RECEPCION

Los medidores de caudal de la serie M21 se suministran convenientemente embalados para
su transporte y con su correspondiente manual de instrucciones, para su instalacion y uso.

Todos los medidores han sido verificados en nuestros bancos de calibrado, listos para su
instalacion y funcionamiento.

Antes de realizar la instalacion del equipo, retirar todos los elementos de fijacion.

Con el medidor en la posicion de funcionamiento, desplazar el flotador manualmente y
verificar que la aguja indicadora recorre toda la escala y vuelve a la posicion de cero.

INSTALACION

Los caudalimetros deben ser instalados en posicion completamente vertical y con el sentido
de circulacion del fluido ascendente.

Es importante que la posicion de montaje del medidor sea completamente vertical, ya que
desviaciones del orden de 5° pueden dar errores de 8-10 % en el valor medido.

Vélvulas

Si el fluido a medir es un liquido, es aconsejable instalar una valvula de regulacion antes del
medidor (ver apartado 5.3).

En la medicion de gases, la posicion de la valvula dependera de la presion de calibracion del
instrumento (ver apartado 5.1).

Las valvulas deben abrirse en todos los casos de forma progresiva para evitar golpes de
ariete.

Filtros

Es importante la instalacion de un filtro antes del medidor que evitara posibles atascos y
averias del sistema de medida.

El paso de la malla del filtro debe ser de maximo 200 micras.

En el caso de existir abundantes particulas magnéticas en suspension, es necesario montar
un filtro magnético a la entrada del medidor, para evitar la acumulacion de particulas en el
flotador debido a su campo magnético, con la posibilidad de inmovilizarlo.

Tramos rectos

Para tener una lectura correcta, es imprescindible evitar turbulencias. Para ello, es necesario
que existan tramos rectos de tuberia antes y después del caudalimetro. Estos tramos deben
tener un diametro interior igual al del caudalimetro, y sus longitudes minimas son las
siguientes:

Antes del caudalimetro 5 DN
Después del caudalimetro 3 DN

Estos tramos deben ser libres de cualquier derivacién u obstaculo (codos, cambios de
diametro, valvulas, etc.)
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5.1

PUESTA EN MARCHA

Efectuada la instalacion del medidor, se abrira lentamente la valvula de regulacion. El paso
del fluido desplazara al flotador y éste, mediante acoplamiento magnético, la aguja
indicadora.

Cualquier variacion de las condiciones de trabajo respecto a las de calibraciéon puede inducir
errores de lectura. Las condiciones de calibracion vienen indicadas en la caratula del
equipo.

Medida de caudal de gases

Cuando el fluido es un gas, la presion de trabajo tiene la maxima importancia, ya que afecta
directamente al valor medido por el instrumento.

Por ejemplo, si un medidor estd calibrado para 2 bar relativo y la presién de trabajo es 1 bar
relativo, el instrumento indicara el caudal con un error de aproximadamente un 22%.

De la misma forma, si la temperatura de trabajo no coincide con la de calibracion, se
inducira un error en la lectura de caudal.

En aplicaciones de medida de caudal de gas para las que la presién de calibracion del
instrumento corresponda a la presién de entrada, siendo ésta superior a la atmosférica, se
debe instalar la valvula de regulacion a la salida del medidor. De esta manera, se asegura
que el instrumento trabaje a la presion de calibracion y se obtiene una contrapresion que
mantiene en equilibrio el flotador.

% VALVULA DE REGULACION
|

|

VALVULA DE CIERRE
NOTA: esquema valido para aplicaciones

T para medida de gases a presion superior

a la atmosférica. Para gases a presion
atmosférica, invertir la posicion de las
valvulas.

El caudal se debe controlar con la valvula de regulacion, teniendo la valvula de cierre
totalmente abierta.



Si se efectua la regulacion con la valvula de cierre en circuitos abiertos o con caudales bajos,
se produce una expansion del gas que disminuye bruscamente su densidad, dando errores
muy importantes de lectura.

Si se regula el caudal con la valvula de cierre, es habitual tener un movimiento oscilante del
flotador. Este acttia como cierre hasta que la presion es suficientemente alta para vencer su
peso y lo desplaza hacia arriba. En ese momento la presion disminuye bruscamente
haciendo que el flotador caiga de nuevo. Este ciclo se repite generando oscilacion en la
medicion (resonancia).

En aplicaciones para las que la salida del gas sea a presion atmosférica, se debe instalar la
valvula de regulacion a la entrada del medidor siempre y cuando la presién de calibracion del
mismo sea la atmosférica. La vélvula de cierre se instalard entonces a la salida del medidor y
debera permanecer totalmente abierta.

El procedimiento de apertura de valvulas debera seguir los pasos siguientes:
- Con la vélvula de regulacién cerrada, abrir completamente la valvula de cierre.
- Abrir gradualmente la valvula de regulacion hasta obtener el caudal deseado.

Y para el cierre:
- Cerrar gradualmente la valvula de regulacién hasta obtener caudal cero.
- Cerrar totalmente la valvula de cierre para aislar el medidor.

Operar de una manera diferente puede comportar golpes de ariete que dafarian el medidor
0 generarian inestabilidades de lectura.

5.2 Sistema amortiguador de flotadores (Damping)

Sistema amortiguador para M21 %4” Sistema amortiguador para M21 12" y 3%”

070 G e oty =) ()
e ¢ —o= i = ()

. Conexién BSP -
Conexion BSP
(G,

Conexion NPT Conexion NPT
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5.3

En la medicidon de gases a baja presién y con flotadores de acero inoxidable, se produce
con gran frecuencia una oscilacion del flotador (éste entra en resonancia), dificultando
mucho la lectura del caudal. En estos casos se recomienda instalar un amortiguador.

El amortiguador consiste en un pistdn montado en el interior de un cilindro cerrado en un
extremo. Las fuerzas de compresion del gas amortiguan las oscilaciones del flotador,
manteniéndolo de forma estable en el punto de lectura.

Es necesario cerrar las vélvulas en las paradas o fines de jornada de trabajo para evitar en la
puesta en marcha los golpes del flotador contra su tope que pueden romper o doblar el
flotador al ser lanzado con fuerza al paso del fluido (golpes de ariete).

Medida de caudal de liquidos

En la medicion de liquidos, la valvula de regulacion debe montarse antes del medidor tal
como se indica en la figura siguiente.

|
% VALVULA DE CIERRE
I

=

|

%{ VALVULA DE REGULACION
Con la vélvula de cierre parcialmente abierta, abrir lentamente la valvula de regulacion hasta
que la posicién de la aguja indicadora de caudal muestre un valor de caudal bajo, purgando

de esta manera el aire que pueda haber en la instalacion. Abrir la valvula de cierre
progresivamente hasta que quede abierta totalmente.

A continuacion con la valvula de regulacion, ajustar el caudal deseado.

Cerrar las valvulas en los paros o fines de jornadas, para evitar golpes de ariete en las
puestas en marcha, que al lanzar bruscamente al flotador contra los topes puede producir
roturas en el medidor.



REGULADORES DE CAUDAL RCA / RCD

Los medidores de caudal de la serie M21 estan construidos para incorporar los
reguladores RCA y RCD, que permiten mantener constante el caudal cuando la presion
de operacion, a la entrada o a la salida no son constantes.

En aplicaciones para gases, el modelo RCA se utiliza en instalaciones donde la presion
de entrada es variable y la presion de salida o contrapresion es constante, mientras que
el modelo RCD se utiliza en instalaciones donde la presion de entrada es constante y la
presion de salida o contrapresion es variable.

En medios liquidos se utiliza siempre el modelo RCA.

RCA

—) D2

PO

RCD

..l

-
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6.1

La presion diferencial entre Poy P2 debe ser siempre superior a 350-450 mbar segun
modelo. Esta presion diferencial se ha calculado para el buen funcionamiento del
regulador de caudal.

Curvas de regulaciéon

Las curvas de caudal muestran la relacién entre la presiéon de entrada P, y la contrapresion
P, en un regulador RCA.

Los diferentes caudales estan seleccionados mediante la valvula del medidor. La
contrapresion P,, en este caso, es la presion atmosférica.

Q aire (NI/h)
500
variacion sin
-
- regulador
-~ . -
400 -
-
”
rs
”
”~
#
300 ”
rd
rd
rs
#
rd
L
200 7
#
”
ra
s variaciéon con
100 | =t regulador
0 1 2 3 4 5 6 7 Py (bar)

PO = presion de entrada regulador RCA (caudal en parte baja de la escala)

La curva punteada muestra la variacion del caudal sin la accion del regulador de presion.

Con regulador de caudal constante, variaciones de un 100% en la presion de entrada Po
implican variaciones de caudal inferiores al 1%.
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Q aire (NI/h)

variacion de
_‘/ caudal
2000
1800
1600
1400
1200
0 1 2 3 4 5 6

7
Py (bar)

PO = presion de entrada regulador RCA (caudal en parte alta de la escala)

Q aire (NI/h)

110

100

90 L]

variacion de
caudal
0 1 2 3 4 5 6

Py (bar)

PO = presion de salida regulador RCD (caudal en parte baja de la escala)
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AUTOMATISMO AMD
INTRODUCCION

El automatismo AMD puede utilizarse para generar un aviso 0 una maniobra cuando el
caudal que esta midiendo el instrumento alcanza un determinado valor en la escala de
medicién.

Consta de un sensor inductivo NAMUR tipo ranura que se acciona mediante una lamina.
Debido a que el accionamiento se realiza sin contacto fisico, el automatismo no tiene ninguna
influencia en el movimiento de la aguja indicadora.

En un mismo instrumento, pueden haber uno o dos sensores, segun los puntos que se
desee detectar. Como elemento opcional, se puede suministrar un amplificador NAMUR con
un relé de maniobra como elemento de salida.

FUNCIONAMIENTO

El giro de la aguja indicadora, mueve una ldamina montada en su eje. Cuando la lamina se
introduce en la ranura del sensor, éste cambia de estado.

El sensor esta montado en un soporte que incorpora una aguja que indica el punto de
accionamiento. La aguja, que pasa por debajo de la caratula de la escala, puede verse a
través de una ranura.

Puntos de
accionamiento

15



9 MONTAJE DEL AUTOMATISMO EN UN EQUIPO EXISTENTE

Cuando se desea incorporar un automatismo AMD a un equipo, se deben seguir los
siguientes pasos.

9.1 Contenido del kit
El kit contiene los siguientes elementos:

Kit AMD
Cantidad Material Posicion
1 Circuito automatismo AMD 1
2 Tormnillos rosca chapa DIN7982 B-2,2 x 9,5 N°2 A2 2
1 Lamina detectora AMD 3
1 Tornillos rosca chapa DIN7982 B-2,2 x 9,5 N°2 A2 4
2 Juntas planas para prensaestopas 5
2 Prensaestopas IP68 6
2 Obturadores para prensaestopas 7

En los kits, las juntas planas (5) y los obturadores (7) no vienen como piezas sueltas. Estan
colocadas en los prensaestopas (6).

9.2 Preparacién

Para acceder al automatismo, se ha de desmontar primero la tapa, que va fijada por cuatro
tornillos M4 a la caja indicadora. Después se ha de deslizar la caratula de la escala en la
direccion indicada en la figura, hasta que quede liberada de la ranura.

Obturador (7) Prensaestopas (6)

Asegurarse de que las juntas planas (5) estan colocadas en la rosca del prensaestopas (6), y
si no es asi colocarlas. Retirar los tapones de la caja indicadora con un destornillador plano
y sustituirlos por los dos prensaestopas.

16



Los prensaestopas que no van a ser utilizados deben dejarse con el obturador (7) colocado,
para conservar la estanqueidad del equipo.

9.3 Colocacién del kit AMD

Introducir el circuito (1) por la ranura hasta que haga tope, y seguidamente atornillarlo tal
como indica la figura.

Ranura

Tornillo (2)

Tornillo (2)

Colocar la lamina detectora (3) en la posicion que indica la figura. La altura en el eje debe ser tal que
cuando la lamina entre en las ranuras de los sensores quede centrada en éstas de modo que no las
toque. Apretar el tornillo (4) que sujeta la lamina contra el eje.

Lamina detectora (3)

17



9.4

Ajuste del punto de accionamiento

En la parte posterior de la aguja indicadora se encuentran los tornillos de fijacion del punto
de accionamiento, con sus tuercas de fijacion.

Para desplazar el punto de accionamiento, debe aflojarse ligeramente las tuercas de fijacion,
sin quitar la caratula (ver figura de la pagina siguiente). Seguidamente, se sitla la aguja del
automatismo en el valor de la escala escogido, fijandola de nuevo por medio de la tuerca.

Por defecto, cuando el aparato lleva un solo AMD, viene configurado para deteccion de
caudal minimo.

Agujas de los automatismos Tuercas de fijacién

Agujas de los automatismos

Tuercas de fijacion

18



9.5

9.6

10

Conexién eléctrica
Realizarla segun el apartado 10.

Montaje

Deslizar la caratula con la escala por la ranura superior hasta que haga tope tal como indica
la figura. Montar de nuevo la tapa con los cuatro tornillos M4.

CONEXION ELECTRICA

Para acceder a las conexiones eléctricas debe quitarse la caratula de la escala. Para ello,
deslizarla hacia la izquierda por la ranura hasta que quede libre.

Para la conexion eléctrica, el automatismo esta provisto de una regleta de terminales.

Para la instalacion eléctrica se recomienda el empleo de mangueras eléctricas multiples con
secciones de cables del orden de 0,25 0 0,5 mm?2 con el fin de facilitar la conexion.

Antes de empezar la instalacion eléctrica se debe asegurar que los prensaestopas se
ajustan a las mangueras a emplear para garantizar la estanqueidad del equipo. Los
prensaestopas M12x1,5 utilizados son aptos para cables con didmetro exterior entre 2,5
mm y 6,5 mm. Para efectuar la conexion, se debe pelar la cubierta de la manguera para
liberar los cables interiores. Se recomienda el estafiado de las puntas de los cables para
evitar hilos sueltos. Seguidamente, pasar las mangueras por los prensaestopas y atornillar
los cables en las posiciones correspondientes. Por dltimo, cerrar bien los prensaestopas de
forma que se mantenga su indice de proteccion.

No dejar los prensaestopas abiertos. La entrada de polvo o de algunos tipos de vapores
puede dafar el sistema de cojinetes interno y por lo tanto el equipo.

La numeracién de los conectores es la siguiente:

Automatismo 2
(maximo)

Automatismo 1
(minimo)

19
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TRANSMISORES TH6
INTRODUCCION

Los transmisores TH6 son transductores de posicion electrénicos microprocesados. Estos
instrumentos estan basados en la captacion del campo magnético generado por un iman a
través de un sensor de efecto Hall. La sefial resultante, debidamente tratada por el
microcontrolador, es convertida a una senal de corriente de 4-20 mA en un bucle a dos
hilos. Esta sefial es proporcional al caudal volumétrico.

MODELOS

TH6

Es un transmisor de 4 a 20 mA proporcional al caudal. Los 4 mA se corresponden al cero
de la escala. Los 20 mA se corresponden al caudal maximo de la escala. Entre el cero de la
escala y el primer punto, el transmisor tiene su salida fijada a 4 mA (ver figura), para evitar
falsas lecturas de caudal con sus unidades de medida asociadas.

20.
16 -
E 12 4
a.
4
0 —— . : : . ']
Primer punto Uttima punto
de la escala de la escala
Caudal

TH6H

Es un transmisor TH6 que incorpora compatibilidad con el protocolo HART. Con este
protocolo se permite cambiar el rango de medida del bucle 4-20 mA y se puede disponer
de datos tales como el caudal.

CONEXION ELECTRICA

Para la conexion eléctrica del instrumento, el transmisor esta provisto de dos terminales.

Para la instalacion eléctrica se recomienda el empleo de mangueras eléctricas mdltiples con
secciones de cable del orden de 0,25 0 0,5 mm?2 con el fin de facilitar la conexion.

En algunos casos, susceptibles a interferencias, sera necesario el uso de cable apantallado.

Antes de empezar la instalacion eléctrica se debe asegurar que los prensaestopas se
gjustan a las mangueras a emplear para garantizar la estanqueidad del equipo. Los
prensaestopas M12x1,5 utilizados son aptos para cables con didmetro exterior entre 2,5
mmy 6,5 mm.

Para efectuar la conexion, se debe pelar la cubierta de la manguera para liberar los cables
interiores. Se recomienda el estafiado de las puntas de los cables para evitar hilos sueltos.
Seguidamente, pasar las mangueras por los prensaestopas y atornillar los cables en las
posiciones correspondientes. Por Ultimo, cerrar bien los prensaestopas de forma que se
mantenga su indice de proteccion.

20



13.1

14

No dejar los prensaestopas abiertos. La entrada de polvo o de algunos tipos de vapores
puede dafnar el sistema de cojinetes interno y por lo tanto el equipo.

Antes de iniciar la conexion del equipo, comprobar que la tensidn de alimentacion
corresponde a las necesidades de la instalacion. La tension de alimentacion esta indicada
en la etiqueta del equipo. Para facilitar el conexionado del equipo, la descripcién de los
terminales esta marcada en el circuito impreso al lado de la regleta de conexionado.

Alimentacién y salida analégica

La conexion se realiza en la regleta de terminales (ver figura). El terminal positivo de la
fuente de alimentacion se conecta en la posicion (+) y el positivo de la carga en la posicion
(—). Los terminales negativos de la fuente de alimentacion y de la carga van unidos. Por ser
un sistema 2 hilos, la linea de alimentacion y la de salida analdgica es la misma. Se utilizara
manguera con un par trenzado o cable apantallado para evitar interferencias en el lazo.

12a 36 VDC

CONEXION A 4 HILOS

Si en la instalacion no se dispone de una alimentacion en corriente continua para el transmi-
sor, debera incorporarse una fuente tal como indica la figura siguiente.

Fuente o
Red alimentacion

24VDC =
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15

EQUIPOS CON PROTOCOLO HART

LLos transmisores TH6H estan provistos de un médem para la comunicacion HART.

Los transmisores THBH son plenamente compatibles con el software HART Server de
HART Communication Foundation.

Tecfluid S.A. no garantiza que el transmisor THEH sea compatible con los diferentes
servidores en el mercado.

Para su instalacién, debera afadirse una resistencia exterior (R ext.), cuyo valor no sera
inferior a 200 Q, y su valor maximo dependera de la alimentacion de la siguiente forma:

V-14

R(Ohm)= 3
2010
En este caso la alimentacion del equipo debe ser como minimo de 18 VDC.

Para poder realizar la comunicacion HART™, es necesario colocar un terminal o un PC con
un médem HART™, en uno de los puntos indicados en la figura siguiente:

Posibles puntos de conexién de un terminal

HART ™o un PC con médem HART ™

18a 36VDC [ 1
- R ext
15.1  Funciones adicionales con comunicacién HART

16.2

Mediante los distintos comandos implementados, puede obtenerse la siguiente informacion:

o Valor del caudal en unidades de la escala.

o Valor del totalizador (aunque no exista un display totalizador fisicamente).
o Reset 0 escritura de un valor del totalizador.

« Cambio del inicio y fondo de escala del bucle de corriente.

« Posibilidad de escritura de tags y mensajes en el aparato.

Caracteristicas de la comunicacion HART

El detalle de las caracteristicas con respecto a la comunicacion HART esta disponible en el
correspondiente documento de “Field Device Specification”.
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Resumen de las caracteristicas principales de comunicacion:

Fabricante, Modelo y Revisién Tecfluid S.A., THB6H, Rev. 0
Tipo de aparato Transmisor

Revision Hart 6.0

Device Description disponible No

Numero y tipo de sensores 1

Numero y tipo de actuadores 0

Numero y tipo de sefiales auxiliares del host 1, 4 — 20 mA analdgico

Numero de Device Variables 2
Numero de Dynamic Variables 1
Dynamic Variables Mapeables No
Numero de Comandos Common Practice 5
Numero de Comandos Device Specific 0
Bits de Additional Device Status 12
Modos alternativos de funcionamiento No
Modo Burst No
Write Protection Si

Caracteristicas Eléctricas referidas al lazo analdgico y comunicaciones:
Impedancia de recepcion:

Rx > 3,3 MQ

Cx < 1000 pF

“WRITE PROTECT”

El equipo dispone de un jumper que sirve para evitar cambios en la configuracion. Cuando
el jumper esta colocado, se puede configurar el equipo a través de HART. Cuando se quita
el jumper, se activa el “Write Protect” para HART, evitando asi cualquier cambio en la
configuracion (ver figura).

Write protect
(HART™)
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17
171

MANTENIMIENTO
Serie M21

Para realizar el mantenimiento, es necesario desmontar algunas partes del caudalimetro. La
numeracion a la que se hace referencia corresponde a las figuras.

Modelos M21-R, M21-N, M21-1, M21-3, M21-7, M21-30

Para desmontar el flotador (3) del caudalimetro, es necesaria una llave especial que puede
ser suministrada opcionalmente por Tecfluid S.A. Esta llave encaja en la guia superior del
flotador (4).

Una vez encajada la llave en la guia superior del flotador (4), se desenrosca la tuerca (1)
mediante una llave de tubo de medida 5,5. De esta manera se separa la tuerca, la arandela
dentada y la guia inferior del flotador (2). Puede extraerse el flotador (3) por el lado opuesto.

Con el flotador desmontado se podra proceder a la limpieza de éste y/o a la limpieza de la
parte interior del caudalimetro.

Para eliminar particulas adheridas al flotador, al interior del tubo medidor (6) o al orificio
calibrado (5), limpiar las piezas con disolventes adecuados y con cepillos suaves. No utilizar
nunca elementos metalicos.

Para montar de nuevo los componentes en el caudalimetro habra que proceder de la
siguiente forma:

Introducir el flotador (3) en el tubo de medida (6) por la parte superior (tener presente de
introducir primero la parte de diametro inferior). Efectuar la operacién con cuidado, para no
dar golpes bruscos y dafar el orificio de medida.

Una vez alojado el flotador (3) en el orificio mantenerlo en esa posicion con la llave especial e
invertir el instrumento. Empleando como guia un eje fino de 2 a 2,5 mm (p.ej. un
destomillador fino), deslizar la guia inferior (2) y después la arandela para que queden
posicionadas en la rosca del flotador. Por ultimo, la tuerca (1) se aprieta con la llave de tubo.
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17.2

17.3
17.3.1

Tener presente que durante todo el proceso se debe mantener la llave especial en la
posicion adecuada, manualmente o fijada en una mordaza, para facilitar el montaje.

En caso de estar interesado en la adquisicion de la llave especial de Tecfluid S.A. debe
indicar para qué diametro nominal es necesaria.

Modelos M21/HR, M21/HN, M21/HRA
Para desmontar el flotador se debera desenroscar el tapdn (8) y retirar la junta de cierre (7).
Invirtiendo el instrumento saldra el flotador. Tener cuidado que no caiga y reciba golpes.

Con el flotador desmontado se podra proceder a la limpieza de éste y/o a la limpieza de la
parte interior del caudalimetro.
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M21 con amortiguacién de flotador (Damping)

Para estos modelos se recomienda enviar el caudalimetro a las instalaciones de Tecfluid
S.A. para realizar su mantenimiento.

Posibles problemas del cuerpo medidor

Flotador atascado
Para extraer el flotador, seguir los pasos del apartado 17.1.

Para eliminar particulas adheridas al flotador, al interior del tubo medidor o al orificio
calibrado, limpiar las piezas con disolventes adecuados y con cepillos suaves. No utilizar
nunca elementos metalicos.

Si al desmontar el flotador se aprecia que existe acumulacion de particulas metdlicas a su
alrededor debidas al campo magnético, colocar un filtro magnético o normal, segun el
tamafio de las particulas, a la entrada del medidor.

Seguir los pasos del apartado 17.1 para ensamblar de nuevo el conjunto.
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17.3.2

17.3.3

17.4
17.4.1

17.4.2

Ausencia de acoplamiento magnético

Desmontar el flotador seguin las indicaciones mencionadas en el apartado 17.1. Comprobar
si hay ataque quimico y en caso afirmativo, ver si ha afectado al iman permanente. Si es asi,
es necesario sustituir el flotador por uno nuevo. Recomendamos recalibrar el caudalimetro,
para lo que sera necesario enviarlo a las instalaciones de Tecfluid S.A.

Orificio calibrado y/o flotador en mal estado

Comprobar su perfecto estado mecanico, sin golpes ni rayadas. Comprobar también que
no haya habido ataque quimico. Si el flotador esta en mal estado, debe ser sustituido. Si lo
esta el orificio calibrado, debe sustituirse el cuerpo medidor y el flotador. En los dos casos
recomendamos recalibrar el caudalimetro, para lo que sera necesario enviarlo a las
instalaciones de Tecfluid S.A.

Posibles problemas de la caja indicadora

Roce de la aguja indicadora sobre la escala

Para desmontar la tapa (6), extraer los cuatro tornillos M4 situados en las esquinas de la
caja.

El roce de la aguja se debe normalmente a un golpe o caida del instrumento. Simplemente
se debera enderezar la aguja (2) doblandola suavemente hasta separarla 2-3 mm de la
superficie de la escala (5).

Desvio del cero de la escala

Cuando la aguja indicadora (2) no marca el cero de la escala en situacion de reposo, se
debe colocar el medidor en la posicion real de trabajo encima de una mesa no magnética.
Si al desplazar el flotador la aguja lo sigue pero no retorna a 0, se comprobara que el buldn
(8) esta bien fijo con el gje (1). Si no es asi se procede a fijar el buldn (3) en la punta cénica
del eje (1) mediante un suave y cuidadoso golpe.

Si el bulén esta fijo, hacer coincidir la aguja indicadora con el 0 de la escala mediante el
tornillo frontal de ajuste (4) de la propia aguja indicadora, haciendo girar a derecha o
izquierda segun conveniencia. Atencién, sujetar el eje (1) de tal forma que no se doble o
dane.

Comprobar gque no existe ningun roce entre el sistema maovil de la aguja y los posibles
cables de conexionado de un automatismo o transmisor.

-
R
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17.5

Mantenimiento del regulador RCA

Para el proceso de mantenimiento, se debera desmontar el regulador por completo. Para tal
efecto se deberan seguir los pasos de desmontaje 1 a 6:

1. Desenroscar la conexién (1) que une el cuerpo de la vélvula (4) con el medidor de caudal M21.

2. Desenroscar la conexion (12) que une el cuerpo de la membrana (7) con la “T” de salida del fluido.
3. Desenroscar los 6 tornillos M6 (8). Retirarlos junto a las arandelas.

4. Separar los cuerpos (7) y (4).Quedara a la vista el muelle (11),la membrana (2) y el asiento valvula (5).
5. Para poder liberar la membrana (2) desenroscar la tuerca(10)

6. Para extraer el asiento vélvula (5) y el eje (3), emplear una llave de pivote acodada y asi poder limpiar la
camara de deposiciones

10

Para montar de nuevo el conjunto, se deberan seguir los pasos de montaje 7 a 13:

7. Volver a colocar el eje (3) y el asiento valvula (5) con su respectiva junta. Volviendo a utilizar la llave de
pivotes acodada.

8. Colocar la membrana (2) de forma que los taladros coincidan con los orificios roscados del cuerpo de
la valvula (4) y la volveremos a fijar con la tuerca (10) al disco guia (6).

9. Colocar el muelle (11) centrandolo a la arandela soporte (9) y haciéndolo descansar sobre el asiento
vélvula (6).

10. Posicionar el cuerpo de la membrana (7) de modo que los 6 agujeros coincidan con los de la
membrana reguladora (2).

11. Colocar y apretar los tornillos de M6 (8), con sus respectivas arandelas, alternativamente en cruz,
para asegurar una presion uniforme sobre toda la superficie de cierre de la membrana.

12. Roscar la conexion (1) que une el cuerpo de la valvula (4) al medidor de caudal M21.
13. Roscar la conexion (12) que une el cuerpo de la membrana (7) ala “T” de salida del fluido.
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17.6  Mantenimiento del regulador RCD
Para el proceso de mantenimiento, se debera desmontar el regulador por completo. Para tal
efecto, se deben seguir los pasos de desmontaje 1 a 7:
1. Desenroscar la conexion (4) que une el cuerpo de la valvula (8) con medidor de caudal M21.
2. Desenroscar la conexion (1) que une la “T” de entrada del fluido al cuerpo de la membrana (10).
3. Desenroscar los 6 tornillos M6 (3). Retirarlos junto a las arandelas.

4. Separar los cuerpos (8) y (10). Quedara a la vista el muelle (5), la membrana reguladora (9), el
disco guia (2), y el eje (6).

5. Desenroscar el disco guia (2) de la arandela soporte (11) alojada en la membrana reguladora (9).

6. Para extraer el asiento valvula (7), emplear una llave de pivotes acodada y asi poder limpiar la
cémara de deposiciones.

7. Limpiar con aire comprimido o con un trapo o papel humedecido con alcohol.

Para montar de nuevo el conjunto, seguir los pasos de montaje 8 a 15:
8. Roscar el disco gufa (2) a la arandela soporte (11).
9. Volver a roscar el asiento valvula (7) al cuerpo de la valvula (8) con la llave de pivotes acodada.
10. Colocar el muelle (5) en el alojamiento del asiento valvula (7).
11. Insertar el disco guia (2) por el orificio del cuerpo de la vélvula (8).

12. Colocar la membrana reguladora (9) de forma que coincidan sus agujeros con los orificios
roscados del cuerpo de la vélvula (8).

183. Posicionar el cuerpo de la membrana (10) de modo que coincidan los 6 agujeros con los de la
membrana reguladora (9).

14. Colocar y apretar los tornillos M6 (3), con sus respectivas arandelas, alternativamente en cruz,
para asegurar una presion uniforme sobre toda la superficie de cierre de la membrana.

15. Roscar la conexion (1) que une la “T” de entrada del fluido al cuerpo de la membrana (10).
16. Roscar la conexion (4) que une el cuerpo de la vélvula (8) al medidor de caudal M21.

10

1
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17.7  Mantenimiento del automatismo AMD

17.7.1 Comprobacién eléctrica

Comprobar que la tension que llega a los bornes + y - es del orden de 7,5 V cuando la
lamina esta dentro de la ranura. Conectar un multimetro con su escala de mA en corriente
continua, en serie con el borne +.

Verificar que la corriente es menor que 1 mA cuando la ldmina esta dentro de la ranura y
mayor que 3 mA cuando la lamina esta fuera de la ranura.

Si no se dispone del amplificador NAMUR, se puede verificar la corriente aplicando el
siguiente esquema:

Con el potenciometro se modifica la corriente del amplificador NAMUR. El punto de
conmutacion debe quedar entre 1,2 mA y 2,1 mA. Es decir, con la corriente por debajo de
1,2 mA el relé de salida debe tener un estado y por encima de 2,1 mA el relé debe tener el
otro estado.

17.8 Mantenimiento del transmisor TH6
No requiere de mantenimiento especial.

mA

1k
WWA TR
Bateria 9V i

(nominal 8,2V

para NAMUR) T

T AMD

Si no se dispone del sensor, se puede verificar el funcionamiento del amplificador aplicando el
siguiente esquema:

mA

Amplificador Potenciémetro
NAMUR
20k
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18
18.1

CARACTERISTICAS TECNICAS

Serie M21

Precision:

Escalas:

Longitud de montaje:
Rango de escala:
Densidad del fluido:
Temperatura de trabajo:

Temperatura ambiente:
Presion de trabajo:

Conexiones:

Caja indicadora: P65

Segun VDI/VDE 3513 hoja 2 (dG=50%): 4%

Directas segun el fluido a medir o en %

160 mm (168 mm en M21-H)

10:1

No hay restricciones
-80°C ... +250°C (sin automatismos / transmisor)
-80°C ... +200°C (con automatismos / transmisor)
-20°C ... 480°C

PN40 sin valvula de regulacion
PN16 con valvula de regulacién

M21-R / N Conexién vertical BSP / NPT

M21-HR / HN Conexion horizontal BSP / NPT, sin valvula
M21-HRA / HNA Conexion horizontal BSP / NPT + valvula
M21-1/3/ 7 / 30 Conexion vertical alimentaria

Conexiones roscadas %" ... 3" BSP o NPT

Conexiones sanitarias segun I1ISO 2852, SMS 1145, DIN
11851, TRI-CLAMP®.
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18.2

18.3
18.3.1

18.3.2

18.3.3

Automatismo AMD

Tension nominal:
Tension de trabajo:

Resistencia interna de alimentacion:
Corriente con lamina dentro ranura:
Corriente con lamina fuera ranura:

Estandar:

Temperatura ambiente:

Tipo de proteccion:

Transmisor TH6

Alimentacién
2 hilos
Tensiéon minima (THB):

Tensidon minima (THBH):

Tensién maxima:
Consumo:

Salidas
Salida analdgica:

Carga maxima en el lazo 4-20:

Caracteristicas generales
Grado de proteccion de la envolvente:

Prensaestopas:

Rango de temperatura ambiente:

Precision (salida analdgica respecto

a la posicion del iman):

8V
5..25V
1kQ
<1mA
>3 mA

DIN EN 60947-5-6 (NAMUR)
-25°C ... +100°C
P67

0.02 Z + 12 (Volts) (Z es la carga en el bucle de
corriente en Ohm)
El valor minimo es 12 VDC para Z=0 Ohm

0.02 (Z+Rext) + 14 (Volts) (Z es la carga en el
bucle de corriente en Ohm).

El valor minimo es 18 VDC para Z=0 Ohm vy
Rext=200 Ohm

36 VDC (para version Ex ver seccion 20.4)
maximo 20 mA

4 - 20 mA, calibrados en fabrica
1,1 kQ (para una alimentacion de 36 VDC)
(para versién Ex ver seccién 20.4)

IP65
M12x 1,5
-20°C ... +70°C

(para versién Ex ver seccién 20.4)

<06 %
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19

19.1

19.2

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Los caudalimetros de la serie M21 son conformes con todos los
requisitos esenciales de todas las directivas CE que le son
aplicables:

2014/68/EU Directiva de equipos a presion (PED)

Automatismos y transmisores:
2014/30/EU Directiva de compatibilidad electromagnética (EMC)
2012/19/EU Directiva sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos WEEE).

Equipos destinados a ser instalados en areas peligrosas:

2014/34/EU Directiva sobre los aparatos y sistemas de proteccion
para uso en atmdsferas potencialmente explosivas
(ATEX).

En los Ultimos capitulos de este manual se adjuntan el certificado CE de tipo y las
declaraciones de conformidad respecto a la directiva ATEX.

El resto de declaraciones de conformidad CE pueden descargarse en el apartado
“Descargas” de la pagina web de Tecfluid S.A.

Directiva de equipos a presion

Los equipos de la serie M21, debido a su tamano, estan clasificados en la Categoria | y por
lo tanto no estan dentro del ambito de la directiva y por lo tanto no van marcados CE en lo
que a la directiva de presion se refiere. Estos equipos estan sujetos a las buenas practicas
de ingenieria (SEP) aplicables.

Este equipo esta considerado un accesorio a presién y NO un accesorio de seguridad
segun la definicion de la Directiva 2014/68/UE, Articulo 2, parrafo 4.

Certificacion de conformidad TR CU (marcado EAC)
Tecfluid S.A. ha sometido a los equipos de la serie M21 a un
procedimiento de certificacion segun los reglamentos técnicos de la

Union de Aduanas de la Union Econémica Euroasiatica (UEE).

Dicho certificado es un documento oficial que confirma la calidad de la produccion con las
normas aprobadas en el territorio de la Unidn de Aduanas, concretamente respecto a los
requisitos de seguridad y compatibilidad electromagnética.
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20.1

A

A
A

20.2

INSTRUCCIONES ADICIONALES PARA LA VERSION ATEX

Este capitulo es sdélo aplicable para los equipos destinados a ser usados en atmdsferas
potencialmente explosivas.

Estos equipos son conformes con la directiva 2014/34/EU (Aparatos y sistemas de protec-
cion para uso en atmdsferas potencialmente explosivas) como asi indica su certificado de
examen CE de tipo y su marcado.

Los instrumentos, por ser del grupo I, van destinados al uso en lugares en los que puede
haber peligro de formacién de atmésferas explosivas, exceptuando en mineria.

Por ser de categoria 1GD pueden utilizarse en un medio ambiente en el que se produzcan
de forma constante, duradera o frecuente atmodsferas explosivas debidas a mezclas de aire
con gases, vapores, nieblas o polvos.

Partes no metdlicas

ADVERTENCIA: RIESGO POTENCIAL DE CARGA ELECTROSTATICA
La parte frontal del equipo esté formada por una ventana plastica transparente que permite
ver la posicion de la aguja indicadora y la escala.

Debido a que el peligro de ignicion por descarga electrostatica al frotar esta ventana no puede
evitarse, el equipo debera limpiarse siempre con un pafio humedo.

ADVERTENCIA: RIESGO DE IMPACTO
Debido a que la base del envolvente es de aluminio, el equipo debera ser instalado y
empleado siempre en ubicaciones de bajo riesgo de impacto.

ADVERTENCIA: CABLEADO

El cableado de las variantes que incorporan transmisor y detector inductivo debe mantener-
se por separado.

Conexién de partes conductoras a tierra

Cuando el instrumento no esté puesto a tierra de forma segura mediante el proceso de co-
nexion, debe realizarse una puesta a tierra adicional mediante el tomillo de la caja, tal como
se muestra en la figura.

Toma de tierra
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20.3

20.4

Automatismos AMD

Cuando el equipo incorpora automatismos AMD, esta certificado como seguridad intrinseca
con los siguientes parametros:

ui: 16V

li: 25 mA

Parametros especificos Pi: 64 mW
Ci:30nF
Li: 100 uH

Transmisores TH6

Las versiones ATEX de los transmisores TH6 estan certificadas para ser instaladas en at-
mosferas potencialmente explosivas. Son equipos de seguridad intrinseca.

La conexion eléctrica del equipo vy la informacion respecto al protocolo HART es idéntica a la
del transmisor TH6 (ver apartados 11 a 16).

Las caracteristicas técnicas que difieren de la de los transmisores TH6 son las siguientes:

Tension maxima: 30 VDC
Carga méaxima en el lazo 4-20: 900 Q (para una alimentacion de 30 VDC)
Rango de temperatura ambiente: -20°C ... +40°C

El resto de caracteristicas son las mismas que las del transmisor TH6 (ver apartado 18.3).

Los parametros de seguridad intrinseca son los siguientes:

Ui:30V
Pi:1W

Parametros especificos
Gi: 56 nF

Li:OH

34



20.5 Marcado
Se adjuntan un ejemplo del marcado de los equipos.
En el marcado de los equipos se indican las siguientes caracteristicas:

Fabricante

Modelo

Numero de serie
Marcado CE

Marcado ATEX

N° de expediente
Direccion del fabricante

— . = M21
W TeefLuipsa M21
C €0163@” 1GD

LOM 13ATEX2001 X N.CDX
ExiallC T6Ga ExialllC T.85°Da

Ui: 16 V Ci: 30 nF li: 25mA Pi: 64 mW
N. Monturiol 33 E-08960 Barcelona (Spain)

I TeehLuiD s A #"ﬁ;
CEmss@ll 1GD

LOM 13ATEX2001 X N.CDX

ExiallC T6Ga ExialllC T-085°Da
Ui:30 V 1i:100mA Ci:56 nF Li:0 Pi:1W
N. Monturiol 33 E-08960 Barcelona (Spain)
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21 RANGO DE CAUDALES

Escalas de caudal

Tfo”s‘22° Modelo N° Flotador EN 1.4404 ,\g,lo}lhs!a ﬁ; 6L) (7,95 g/cm?)
BSP / NPT ‘ V/h agua 1.013 bar abs 20°c AP (mban)

W M21004 0,4-4 12-120 28
M21006 066 18-180 28

M21010 110 30-300 30

% M21016 1,6-16 50-490 30
M21100 2,5-25 80-770 30

M21040 4-40 120-1200 32

W M21060 6-60 160-1800 32
M21100 10-100 300-3000 32

W M21160 16-160 500-4900 34
M21250 25-250 800-7700 34

o M21400 40-400 1200-12000 40
M21630 60-630 1800-18000 40

% M21MO1 100-1000 3000-30000 40

36



22 DIMENSIONES
Roscas BSP / NPT

(84) s A o

(1601
i86)

W Tecfluio
il

R A
Va” 65
" 69
%" 72

(dimensiones en mm)
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Conexién Rosca NPT con Sistema Damping

- R —-
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R (Ne
147 201
120 212
347 220
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66
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Conexiones sanitarias DIN 11851 y SMS ISO 1145)

160

DN A
10 66
15 68
20/25 69

(dimensiones en mm)
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Conexidn sanitaria CLAMP ISO 2852 (EN 1.4404)

160

DN
CLAMP TRI-CLAMP® ‘ A C;
12 %" 65 34
21,3 17 69 34
22,6 17 72 50,5

(dimensiones en mm)
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Caja indicadora EN 1.4404 (AISI 316L)

160

Rp

%
17
3%

67
71
74
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(dimensiones en mm)
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CERTIFICADO ATEX

RCPCER 25.7/7

LABORATORIO OFICIAL J. M. MADARIAGA

1 CERTIFICADO DE EXAMEN UE DE TIPO

Las verificaciones ¥ ensayos sc recogen en el informe confidencial LOM 22.3415

9 El i con los Requisi iales de S

-4

2 ¥ Salud esti basado en la confornudad a:

- Normas EN IEC 60079-0:2018 EN 60079-11:2012

Cuando se han utilizado entenios adicionales a los que se listan aqui. se enumeran en el punto 18 del anexo.

2 Equipos o sistemas de p d aser dos en atmésferas p il plosivas - Directiva 2014/ 34UE
3 Certificado de Examen UE de Tipo niimero LOM 13ATEX2001X Edicion: 1
4 Producto Caudalimetros
Tipos M21 y AD**
] Fabricante Tecluid S.A.
6 Direccion Narcis Monturiol, 33
08090 Sant Just Desvemn (BARCELONA)
ESPANA
7 Este producto y sus var I ptadas estd descrito en ¢l anexo del presente centificado ¥ en los documentos
descriptivos citados en dicho anexo
3 El Laboratorio Oficial 1M, Madariaga (LOM), i ificado bajo la refe ia 0° 0163, conf al Articulo 17 de Ia
Directiva ‘0I4 34/UE del lelm:u:n[o Eumpco ¥ del Consejo del 26 de febrero de 2014, certifica e este producto es conforme
Io» I E il de S d ¥ Salud relanvos al disedto y 1o de prod inados a ser utilizados en
inl indicados en el Anexo II de In Directiva.

10 5i el signo X aparece después del minero de certificado indica que este prod st ido a las fici peciales de
utilizacidn que figuran en el anexo del presente centificado,

11 Este Certificado de Examen UE de Tipo se refiere funi al diseiio y i6n del prod ificado de acuerdo a
la directiva 2014/ 34°UE. Podrin ser aplicabl, it ipl 135 de esta Directiva pn\ra la fabncacm: ¥ suministro de
este prod Estas no estin cubi por el presente certificado.

12 El maseado del producto debera incluir lo siguiente:

M1G  ExiallC T6...T4 Ga
1D ExallICT**CDa
Getafe.
Firmado eleciranicamente por:
GARCIA TORRENT
FRAMNCISCO JAVIER -
053565427
2022.12.2912:27:22
+01'00"
Comité de Certificacion
(Este documento sélo puede reproducirse integrameinte v sin cambio alguino) Pag. 1/3

UNIVERSIDAD POLITECNICA DE MADRID
(Real Decreto 334/1992 de 3 de Abnl - BOE 1992-04-29)

= Eric Kandel, 1 - 28906 GETAFE (MADRID) « # {34) 910 679 825 « H lom&lom.upm.es
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LABORATORIO OFICIAL J. M. MADARIAGA

16

17

ANEXO
Centificado de Examen UE de Tipo mimero: LOM 13ATEX2001X Edicion: 1

Los caudalimetros M21 y AD*® s¢ basan en un tramo de tbo por donde pasa un fluido, desplazando un flotador o un disco.
Adosada a dicho tramo de tubo s¢ coloca una envolvente que contiene ¢l sistema de lectura de caudal. Esta envolvents puede ser
i

de aluninio, acero moxidable o palip

Tipos ¥ M21 | Caudalimetro con flotador cdnico con envolvente indicadora

variantes AD | Caudalimetro por disco de choque sin envolvente indicadora

ADI | Caudali por disco de choque con I de indicacio

Los equipos con transmisor de sefial a dos hilos incory un circuito electrénico d inado HALLTEC V1 con dos
vanantes. TH6 con salida a 4-20 mA y TH6H compatible HART.
Los equipes con dispositivos final de carrera incory uno o dos

Mi-AMDI Un detector inductivo NAMUR

MI-AMD2 Dos detectores inductivos NAMUR

1A Un micro-i ptor tipo reed

24 Dos nucro-intemmuplores tipo reed

Codificacién de tpos: *#% 4% #04
— Tipo: M21. AD, ADI

—— Variante de wansunisor: <in transnuisor. TH6 o TH6H
— Vanante de i s 1 AMDI1. AMD2. 1A 0 24
Parimctros especificos del modo de p
Variantes con Vanantes ¢on Vanantes que solo Vanantes que solo meorporan
transmisor i meorp d mIcro-intermiplares
TH6 | TH6H TH6 / TH6H inductivos
Encapsulado
; ExiaTIC T6 Ga ExiaTICTG Ga Exia IIC T6 Ga : -
ExialIC T4 Ga Ex ia ITIC Tico 85 °C e e T Toao e B ExiaIlIC T135°C Da
Ui 30V Ui 30V Ui 16V Ci: 0 Pi: 750 mW
Ci: 56 oF Ci: 56 nF Ii: 25mA Li: 0 Ii: 250 mA
Li: 0 Li:0 Pi: 64 mW Ci: 0
Pi:1W Pii1W Ci: 30nF Li: 0
Li: 100 yH
Cuando se combu as vari con 1sor y d mductivos la 10n de los circuitos respectivos se mantiene

separada med cables de 16m ind di

Cambios en esta edicidn

= Actualizacién a la norma EN [EC 6007902018
- Lanonma EN 6007926 ya no esth en ¢l alcance
- Se i i del modo de p i

Numero de informe LOM 22.3415
Condici ificas de u

= Lasvan con de alummio solo pueden ser instaladas en ubicaciones con bajo niesgo de mmpacto mecanico.

- Lapatedela I hecha de polipropilenc y el visor de plistico presentan riesgos electrostiticos. Se debera seguir el
manual de seguridad del fabricante.

- Elcableado de las variantes que meorp 1sor ¥ detector inductivo debe s¢ por separad:

(Este documento solo puede reproducirse integramente y sin camnbio alguno) Pag. 213
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LABORATORIO OFICIAL J. M. MADARIAGA

13 ANEXO
14 Certificado de Examen UE de Tipo nimere: LOM 13ATEX2001X Edicién: 1
18 Bequisitos esencinles de segunidad v salud

Los requisi iales de salud y segundad (RESS) estan cubiertos por los documentos listados en el punto 9.

Segin el articulo 41 de la Directiva 2014/ 34 UE. los Certificados de Examen CE de tipo que hayan sido emitidos de acuerdo con

1a Directiva 94 9 CE antes de !a fecha de cmuda e vigor de la Directiva 2014/34/EU (20 de abril de 2016) pueden considerarse

como si ya se hubi pedido de tad con la Directiva 2014 34'UE. Con ¢l permiso de la Comisién Europea. los

de dichos certificados de examen de tipo CE y las nuevas emisiones de dichos certificados pueden seguir teniendo

el nfumm de certificado original emitido antes del 20 de abril de 2016,

19 Documentos v planos
Hojas | Edicion Fecha _ [Descripeion
R-ET-AVIATEX 11 2 2022-11-04 |(*} Dossier técnico
1 ] 2011-09-25 |Esquema Halltec VI
1 1 2022-12-22  [{*} Plano de marcado
2 2 2012-04-04 |Lista de componentes
3 1 2012-08-29 |Plano PCB
2 2 -17_|Conjunto M21/ADI y lista de il
P116510012/02 2 Conjunto MI1ADI + 1 AMD y lista denmnmaies
P116510014/02 2 (Conjunto M21ADI + 2 AMD y lista de 1
P116810016/02 ] 0 Conjunto M21/ADI + TH6 v lista de materiales

[R-MI-AD15 32 4 (*) Manual usuane sene AD

[R-MI-M21 4 5 (*) Manual usuano sene M21

Nota: Se incluye un * antes del tinilo de los documentos que son mievos o revisados.
20 Histéne: 1AEIOne!

|
(Este documento solo puede reproducirse integramente v sin cambio alguna) Pag. 3/3
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24  DECLARACIONES DE CONFORMIDAD ATEX

W Treefiuip

Declaracion UE de Conformidad

Fabricante: TECFLUID S.A.

Narcis Monturiol, 33

E 08960 Sant Just Desvern
Equipo: Caudalimetros series M21 y AD
Modelos: M21, AD, ADI
Automatismos: AMD1, AMD2, 1A, 2A
Transmisores: THG6, THEH
Certificacidn: LOM 13ATEX2001X

Grupo y categoria: @ I11GD ExialiCT4...T6 Ga
Ex ia IIC T200 852C Da

Normas a las cuales se declara conformidad:

Directiva ATEX 2014/34/EU
EN60079-0:2018  Equipo. Requisitos generales
EN60079-11:2012 Proteccién del equipo por seguridad intrinseca "i"

Los cambios de la normativa vigente respecto a la normativa citada en esta declaracion
de conformidad no afectan al certificado CE de tipo LOM 13ATEX2001 X
correspondiente a este equipo

Para la fabricacién, Tecfluid S.A. se ha acogido al Mddule D (Anexo IV) de la directiva
2014/34/EU, disponiendo de la notificacién para la garantia de la produccién n2 LOM
02ATEX9033, del organismo notificado con nimero de identificacién 0163 (Laboratorio
Oficial J.M. Madariaga)

Yo, el abajo firmante, declaro que los equipos expuestos en este documento son
conformes con los requisitos esenciales de las Directivas del Parlamento europeo y del
Consejo sobre la aproximacién de las legislaciones de los Estados Miembros sobre los
aparatos y sistemas de proteccidn para uso en atmdsferas potencialmente explosivas.

En Sant Just Desvern

Fecha: 7 de Octubre de 2022 e Z

S
r]
L

Alberto Barea (Responsable de Productos Ex)
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GARANTIA

Tecfluid S.A. garantiza todos sus productos por un periodo de 24 meses desde su venta, contra
cualquier defecto de materiales, fabricacion o funcionamiento. Quedan excluidas de esta garantia
las averias que pueden atribuirse al uso indebido o aplicacion diferente a la especificada en el
pedido, manipulacién por personal no autorizado por Tecfluid S.A., manejo inadecuado y malos
tratos.

Esta garantia se limita a la sustitucion o reparacion de las partes en las cuales se observen defectos
que no hayan sido causados por uso indebido, con exclusion de responsabilidad por cualquier otro
dafo, o por los efectos producidos por el desgaste de utilizacion normal de los equipos.

Para todos los envios de material para reparacion se establece un proceso que debe ser consultado
en la pagina web www.tecfluid.com apartado de Posventa.

Los productos enviados a nuestras instalaciones deberan estar debidamente embalados, limpios y
completamente exentos de materias liquidas, grasas o sustancias nocivas.

El equipo a reparar se debera acompafar con el formulario a cumplimentar via web en el mismo
apartado de Posventa.

La garantia de los componentes reparados o sustituidos aplica 6 meses a partir de su reparacion o
sustitucion. No obstante el periodo de garantia, como minimo, seguira vigente mientras no haya
transcurrido el plazo de garantia inicial del objeto de suministro.

TRANSPORTE

Los envios de material del Comprador a las instalaciones del Vendedor ya sean para su abono,
reparacion o reemplazo deberan hacerse siempre a portes pagados salvo previo acuerdo.

El Vendedor no aceptara ninguna responsabilidad por posibles dafios producidos en los equipos
durante el transporte.

(& Tecruip

the art of measuring

. LRGA
Tecfluid S.A. Sistema de Gestion de la Calidad ISO 9001 certificado por || =™
Narcis Monturiol 33
08960 Sant Just Desvern Directiva de Equipos a Presién certificada por
Barcelona _

Tel: +34 93 372 45 11 Directiva Europea ATEX certificada por E?'
LOM

tecfluid@tecfluid.com
www.tecfluid.com HART es una marca registrada de FieldComm Group™

Los datos técnicos descritos en este manual estan sujetos a modificaciones sin previo aviso si las innovaciones técnicas de
nuestros procesos de fabricacion lo requieren.



